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La gamma HURON TACHYON è interamente 
dedicata alla foratura, alla tappatura e alla 
fresatura rapida per la produzione di 
componenti di meccanica generale e di 
precisione in piccole e medie serie. 

Questi centri di fresatura verticali compatti 
con banco fisso e ingombro ridotto hanno 
tutte le qualità per essere al livello più alto 
della loro categoria. 

L’abbinamento tra dinamismo e lavorazione 
di precisione fà della TACHYON una 
macchina perfettamente adatta alle linee di 
produzione in serie. 
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- Macchina di grande compatezza e 

ingombri ridotti 
- Struttura con banco fisso e traversa, 

carello e slitta porta-mandrino per un 
elevato dinamismo e una grande 
precisione nella lavorazione 

- Struttura fissa con 3 assi lineari all’utensile 
per usufruire della rigidità e del dinamismo 

- Tavola divisa a rotazione rapida e integrata 
nella struttura per una riduzione notevole 
del tempo di cambio pezzi 

- Evacuazione dei trucioli integrata al banco 
- Armadio elettrico protetto IP54 

- Struttura con banco fisso e traversa, 
carello e slitta porta-mandrino per un 
elevato dinamismo e una grande 
precisione nella lavorazione 

- Volume pezzo ottimizzato riguardo alle 
corse 

- Riduzione del tempo improduttivo 
grazie all’elevata velocità di 
accelerazione del mandrino, della 
velocità di avanzamento, 
dell'accelerazione degli assi e di un 
tempo di cambio utensile ridotto 
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- 3 assi lineari all’utensile per ottenere una 

precisione costante anche con velocità 
elevate 

- Lubrificazione automatica delle vite a sfere 
e dei pattini 

- Volume pezzo ottimizato riguardo alle 
corse 
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- Tavola divisa a rotazione rapida per 

ridurre i tempi di cambiamento dei pezzi 
- Sistema di azionamento elettromeccanico 

per un posizionamento preciso e ripetitivo 
anche con una rotazione rapida 
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- Mandrino a elevata 

velocità  
- Mandrino con stabilità 

termica 
- Accelerazione del 

mandrino per lavorare 
piccoli pezzi con 
elevate precisione e 
dinamismo  

- Accoppiamento diretto 
del motore sul 
mandrino per una 
trasmissione più 
efficiente delle forze 

- Azionamento diretto per un aumento della 
precisione e una riduzione della 
manutenzione 
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- Macchina di grande compatezza e 

ingombro ridotto 
- Carenatura completa della macchina 

per assicurare la protezione della 
macchina, dell’operatore e del posto di 
lavoro 

- Grande accessibilità alla zona di 
carico/scarico del pezzo 

- Pannello di controllo orientabile e 
facile da usare per l’operatore 

- Evacuazione dei trucioli integrata nel 
banco 

- Convogliatore trucioli posizionato sulla 
parte posteriore della macchina 
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- Controllo fino a 5 assi 
- Grandissima ergonomia, schermo a 

colori, tastiera alfanumerica completa 
- Connessioni e interfacce di 

communicazione integrate e 
facilmente accessibili 

- Grande capacità di memoria e di 
calcolo 

- Programmazione interrativa 
- Simulazione grafica prima della 

lavorazione per una sicurezza ottimale 
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- Il carimento/scaricamento degli utensili 

viene realizzato in 
posizione verticale 
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Standard Alternativa 
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FRANCIA 
Huron Graffenstaden SAS 
156 route de Lyon 
BP 30030 
67401 Illkirch Graffenstaden Cedex 
�  +33 (0)3 88 67 52 52 
�  +33 (0)3 88 67 69 00 
�  commercial@huron.fr 

GERMANIA 
Huron Fräsmaschinen GmbH 
Siemensstrasse 56 
70839 Gerlingen 
�  +49 (0)7156 92836 12 
�  +49 (0)7156 92836 50 
�  verkauf@huron.de 

CANADA 
Huron Canada 
85 rue St-Charles Ouest #105 
Longueuil, Québec, J4H 1C5 
�  +1 514 448 4873 
�  +1 514 448 4875 
�  infocanada@huron.fr 

TURCHIA 
Huron Turkey 
Gayrettepe mah. Ayazma Dere Caddesi 
Pazar sok. Bareli Is merkezi No.2-4 Kat 2 
34387 Gayrettepe / Istanbul 
�  +90 (212) 671 20 92 
�  info-turquie@huron.fr 

 

INDIA 
Jyoti CNC Automation Ltd 
G-506 & 2839, Lodhika, G.I.D.C., 
Vill. Metoda, 
Dist: Rajkot - 360 021 
�  +91-2827 287081/082  
�  info@jyoti.co.in 
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